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rezna plo¢a za metal

A24 EXTRA

Vezivo
Srednje
Stupanj kvalitete
Extra
Upotreba:
Metal
Promjer x Sirina Primi Maximalna Maximalna Sifra Cijena Isprobana [
x otvor u mm AL bl brzina operacije RPM artikla  knlvpc testirana
115x2,5x22,3 METAL 80 m/s 13,300 rpm 13557 univerzalna plo¢a
125x2,5%22,3 METAL 80 m/s 12,200 rpm 29821 posebno pogodna
180x3,0x22,3 METAL 80 m/s 8500 pm 16266 pri ral‘f'“ sa
230x3,0x22,3  METAL 80 m/s 6,600 rpm 13558 metalima.
300x3,5x22,3 METAL 80 m/s 5,500 rpm 16267
Rezna plo¢a za kamen
Vezivo
Tvrdo
Stupanj kvalitete
Extra
Upotreba:
Kamen
Promjer x Sirina Pri Maximal Maximall Sifra Cijena Ekonomski
x otvor u mm rimjena brzina operacije RPM artikla knivpc univerzalna rezna
115x2,5%22,3  KAMEN/BETON 80 mis 13,300 ppm 16268 plo¢a za obradu
125%2,5%22,3  KAMEN/BETON 80 m/s 12,200 rpm 16269 materijala na bazi
180x3,0x22,3  KAMEN/BETON 80 m/s 8,500 rpm 16273 minerala.
230x3,0x22,3  KAMEN/BETON 80 m/s 6,600 rpm 16274
Rezna ploca za INOX
Vezivo
Tvrdo
Stupanj kvalitete
Specijal
Upotreba:
Metal i INOX

HITACHI

Inspire the Next

Promjer x Sirina Primi Maximal Maximall Sifra Cijena . i .
X otvor u mm mjaon brzina operacije RPM artikla kn/vpc Rezna ploca sa visokim
115x1,6x223  INOX 80 mis 13,300 rpm 29822 odlikama, veoma agresivn,
125x1,6x22,3 INOX 80 m/s 12,200 rpm 16276 dugog vijeka trajanja, sa
S mirnim radom i laganim
x1,6x22, INOX 80 m/s 8,500 rpm 18548 pritiskom na stroju.
230x1,9x22,3 INOX 80 m/s 6,600 rpm 13556
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Rezna plo¢a za INOX

A46 EXTRA

Vezivo
Tvrdo
Stupanj kvalitete
Extra
_Upotreba:
Metal i INOX
Promjer x Sirina Primiasa M Ina Maximalna Sifra Cijena Rezna plor':a sa visokim
X otvor u mm i brzina operacije RPM artikla knlvpc perfgrmansama‘
115x1,6x22,3 INOX 80 m/s 13,300 rpm 16277 posebno za male
125x1,6x22,3 INOX 80 m/s 12,200 rpm 16278 poprecne presjeke
Rezna ploca za INOX
Vezivo
Tvrdo
Stupanj kvalitete
Extra
Upotreba:
Metal i INOX
Promjer x Sirina Primi Maximalna Maximalna Sifra Cijena Extra tanka ploca
x otvor u mm Sisus brzina operacije RPM artikla kn/vpc Za proﬁ|e sa
115x1x22,3 INOX 80 m/s 13,300 rpm 16279 tankim zidovima i
125x1x22,3 INOX 80 m/s 12,200 rpm 16280 cijevi od INOXA.
Brusna ploc¢a za metal
Veziva
Srednje
Stupanj kvalitete
Extra
Upotreba:
Metal

Promjer x §irina Primjena Maximal Maximal Sifra Cijena |Spr0bana [ tESti_rana
x otvor u mm brzina operacije RPM artikla knivpe univerzalna ploca za
115x6,0x22,3 METAL 80 m/s 13,300 rpm 13659 sve vrste obrade
125x6,0x22,3  METAL 80 m/s 12,200 rpm 16281 materijala.
180x6,0x22,3 METAL 80 m/s 8,500 rpm 13560
230x6,0x22,3 METAL 80 m/s 6,600 rpm 16282
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Lamelarni brusni disk

SMT 619

Lamelarni brusni disk

SMT 624

o. Vinogradska 2g, 35000 Slavonski Brod | tel./fax:

Lamelarni brusni disk

Dostupne granulacije

16 1200 500
24 150 600
30 180 800
36 220 1000
40 W 240 1200
50 280 1500
60 W 320 2000
so W 360

100 400

Veoma pogodan za bruenje svih metalnih povrsina

Promjer u mm Pmiens brz';‘na:lt:m]rr:: - Maximalna
granulacija peracij RPM

115x22 40 METAL 80 m/s 13,300 rpm
115x22 60 METAL 80 m/s 13,300 rpm
115x22 80 METAL 80 m/s 13,300 rpm
125x22 40 METAL 80 m/s 12,200 rpm
125x22 60 METAL 80 m/s 12,200 rpm
125x22 80 METAL 80 m/s 12,200 rpm

Dostupne granulacije

16 120 500
24 150 600
30 180 800
36 W 220 1000
40 m 240 1200
50 W 280 1500
60 W 320 2000
80 W 360

100 W 400

Dizajn

Konveksni

Vezivno sredstvo

Smola

Zrno

Zirkonik./Al. oksid
Podmetaé

Plastika armirana st. vlaknima
Upotreba

Metal

Sifra Cijena
artikla knlvpc
21243
21244
21245
16283
16284
16427

Dizajn

Konveksni 12°
Vezivno sredstvo
Smola

Zmo

Zirkonik./Al. oksid
Podmetad

Staklena vlakna
Upotreba

Ceki i nehrdajuci celik

Posebno pogodan za obradu éelika, nehrdajuéih ¢elika i visokol legiranih Eelika.

Promjer u mm FHmjsna bn’;‘:::nﬂlrr::: - Maximalna
granulacija peracij RPM

115x22 36 METAL/INOX 80 m/s 13,300 rpm
115x22 40  METAL/ANOX 80 m/s 13,300 rpm
116x22 50  METAL/INOX 80 m/s 13,300 rpm
116x22 60  METAL/NOX 80 m/s 13,300 rpm
116x22 80  METAL/JNOX 80 m/s 13,300 rpm
115x22 120 METAL/INOX 80 mis 13,300 rpm
125x22 36  METAL/INOX 80 m/s 12,200 rpm
125x22 40  METAL/INOX 80 m/s 12,200 rpm
125x22 50  METAL/INOX 80 m/s 12,200 rpm
125x22 60  METAL/NOX 80 m/s 12,200 rpm

Sifra Cijena
artikla kn/vpc

16286
16285
16291
16292
16293
16295
16296
16297
16298
16299
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Lamelarni brusni disk S e P
PAZNJA: Nastavak SMT624
125x22 80  METAL/INOX 80 m/s 12,200 rpm 16300
125x22 120 METAL/INOX 80 m/s 12,200 rpm 16302
180x22 36 METAL/INOX 80 m/s 8,500 rpm 16303
180x22 40 METAL/INOX 80 m/s 8,500 rpm 16304
180x22 50 METAL/INOX 80 m/s 8,500 rpm 16305
180x22 60 METAL/INOX 80 m/s 8,500 rpm 16306
180x22 80 METAL/INOX 80 m/s 8,500 rpm 16307
180x22 120 METAL/INOX 80 m/s 8,500 rpm 16309
Lamelarni brusni disk
SMT 656
Dostupne granulacije Dizajn
16 120 500 Konveksni
24 150 600 Vezivno sredstvo
30 180 800 Smola
36 220 1000 Zmo
40 W 240 1200 Zirkonik./Al. oksid
_59__ _@0_ _1_ 500 Podmetac
60 W 320 2000 Staklena vlakna
80 W 360 Upotreba
100 400 Celik i nehrdajuci celik
f . 2 Promjer u mm - Maximalna Maximalna Sifra Cijena
Lamelarni brusni disk za granulacija Primjena przina operacije RPM artikla knlvpc
profesionalnu upotrebu. 115x22 40  METALINOX 80 m/s 13,300 rpm 16310
Konveksan dizajn pogodan
za univerzalnu primjenu, dugog LSRN B0 BIME LT . 80 mis 13,300 rpm 16311
vijeka trajanja, agresivno 116x22 80  METAL/INOX 80 m/s 13,300 rpm 16312
skidanje materijala. 125x22 40  METALINOX 80 m/s 12,200 rpm 16313
125x22 60 METAL/INOX 80 m/s 12,200 rpm 16314
125x22 80 METAL/INOX 80 m/s 12,200 rpm 16315

50% veéa uéinkovitost Manji troskovi
Ucginkovitost Potrebno vrijeme Troskovi
50% duzi vijek trajanja* 30% usteda vremena* 20% usteda*

E 4 o
g o =
;5 g Ik
= e 3
= = 2
g > 8
9

= =

Ostali profesionalni Novi abrazivni Ostali profesionalni Novi abrazivni Ostali profesionalni Novi abrazivni
lamelarni diskovi lamelarni 656 disk lamelarni diskovi lamelarni 656 disk lamelarni diskovi lamelarni 656 disk
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Fiber disk

CS 561

Dostupne granulacije

Vezivno sredstvo
16 0 120 M 500 Smola
24 W 150 W 600 Zrno
30 W 180 800 Al. oksid
36 W 220 1000 Tip nanosa zrna
40 W 240 1200 Zatvorena
50 W 280 1500 Upotreba
60 M 320 2000 Metal
80 W 360
100 W 400
Fiber disk za obradu ¢elika i obojenih metala.
% or:::;"g'f':\m Primjena Granulacija Tip rupe asr:lflzlaa f':l.:::
115x22 METAL 16 © 30 305
115x22 METAL 24 © 30 306
115x22 METAL 30 € 30 4749
115x22 METAL 36 © 30 49
115x22 METAL 40 © 30 307
115x22 METAL 50 @ 30 4750
115x22 METAL 60 © 30 308
115x22 METAL 80 © 30 51
115x22 METAL 100 © 30 310
115x22 METAL 120 © 30 31
115x22 METAL 150 € 30 50
180x22 METAL 16 @ 30 16329
180x22 METAL 24 © 30 490
180x22 METAL 30 © 30 4751
180x22 METAL 36 © 30 1128
180x22 METAL 40 © 30 491
180x22 METAL 50 © 30 4752
180x22 METAL 60 © 30 492
180x22 METAL 80 © 30 493
180x22 METAL 100 © 30 494
180x22 METAL 120 © 30 495
180x22 METAL 150 @ 30 1055
Fiber disk
CS 565
Dostupne granulacije
16 120 500
24 W 150 600 Vezivno sredstvo
30 180 800 Smola
36 W 220 1000 Zrno
40 H 240 1200 Zirkonik./Al. oksid
50 W 280 1500 Tip nanosa zrna
60 W 320 2000 _Zatvoreno
80 M 360 Upotreba
100 H 400 Celik i nehrdajuci éelik

Fiber disk sa velikom agresivnoScu pri obradi materijala, namjenjen za grubo
brudenje i skidanje ivica, za obradu ¢elika i nehradajuceg ¢elika.

5 o'::::n‘jf:“m Primjena Granulacija Tip rupe asniif;iaa Erlll;::
115x22 METAL/INOX 24 © 30 16316
115x22 METAL/INOX 36 € 30 16317
115x22 METAL/INOX 40 © 30 16318
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PAZNJA! Nastavak CS565

e o:vr:rrntjaar:nm Primjena Granulacija Tip rupe a?li:;?a Er:‘!:,’;i
115x22 METAL/INOX 50 © 30 16319
115x22 METAL/INOX 60 © 30 16320
115x22 METAL/INOX 80 © 30 16321
115x22 METAL/INOX 100 © 30 16322
180x22 METAL/INOX 24 © 30 16323
180x22 METAL/INOX 36 © 30 16324
180x22 METAL/INOX 40 @ 30 16325
180x22 METAL/INOX 50 © 30 16326
180x22 METAL/INOX 60 © 30 16327
180x22 METAL/INOX 80 @ 30 16328
Brusni disk cicak
PS 22K
Dostupne granulacije e P
Qf 18 120 ® 500 Smola
6# 24 150 ® 600 Zrno
) o e
=/ 40 m 240 W 1200 Pﬁu?gt:gf;zma
50 280 1500 Upotreba
60 W 200 2000 Metal i drvo - PS22
80 W 360
100 = 400 W
X ol:\::’rntjza;'lm Brim| & Iach Broj rupa asrllifll;:a I?rlll:r:?:
125 METAL/DRVO 40 8 17976
125 METAL/DRVO 60 8 17977
125 METAL/DRVO 80 8 17978
125 METAL/DRVO 100 8 17979
125 METAL/DRVO 120 8 17980
125 METAL/DRVO 150 8 17981
125 METAL/DRVO 180 8 17982
125 METAL/DRVO 220 8 17983
125 METAL/DRVO 240 8 17984
125 METAL/DRVO 320 8 17985
125 METAL/DRVO 400 8 17986
150 METAL/DRVO 40 6 17963
150 METAL/DRVO 60 6 17964
150 METAL/DRVO 80 6 17967
150 METAL/DRVO 100 6 17968
150 METAL/DRVO 120 6 17969
150 METAL/DRVO 150 6 17970
150 METAL/DRVO 180 6 17971
150 METAL/DRVO 220 6 17972
150 METAL/DRVO 240 6 17973
150 METAL/DRVO 320 6 17974
150 METAL/DRVO 400 6 17975
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Nosac fiber diska

Podmetac za fiber diskove i papirne brusne diskove

Maximal Maximal Sifra Cijena

Eromjstiitmm biavo] brzina operacije RPM artikla knivpe
115 M14 80 m/s 13,300 rpm 3042
180 M14 80 m/s 8,500 rpm 3043

Brusni segment

KM 613

Dostupne granulacije Vezivno s,—gdsﬁro
16 120 500 Smola
24 150 600 NS
30 180 800 Al oksid
36 220 1000 Upotreba
40 | 240 1200 Metal
50 280 1500 ‘
60 W 320 2000
g0 W 360
100 400

Cijene na upit po narudzbi !

Lepezasti brus sa osovinom, namjenjen za rucne strojeve, za obradu profilinih
dijelova, unutrasnjih povrsina i teSko dostupnih mijesta, posebno prilagoden za
brusenje cijevkastih povrsina.

Promer X Shd  primjena Granutaci B ot
30x10x6 Metal 40 25.000 1/min 16429
30x10x6 Metal 60 25.000 1/min 16430
30x10x6 Metal 80 25.000 1/min 16431
30x10x6 Metal 120 25.000 1/min 16432
40x20x6 Metal 40 25.000 1/min 16433
40x20x6 Metal 60 25.000 1/min 16434
40x20x6 Metal 80 25.000 1/min 16435
40x20x6 Metal 120 25.000 1/min 16436
50x10x6 Metal 40 25.000 1/min 16437
50x10x6 Metal 60 25.000 1/min 16438
50x10x6 Metal 80 25.000 1/min 16439
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PAZNJA! Nastavak KM613 Promjer x visina Primjena Granulacija Maximalna Sifra

X osovina u mm RPM artikla
50x10x6 Metal 120 25.000 1/min 16440
50x20x6 Metal 40 25.000 1/min 16441
50x20x6 Metal 60 25.000 1/min 16442
50x20x6 Metal 80 25.000 1/min 16443
50x20x6 Metal 120 25.000 1/min 16444
50x30x6 Metal 40 25.000 1/min 16445
50x30x6 Metal 60 25.000 1/min 16446
50x30x6 Metal 80 25.000 1/min 16447
50x30x6 Metal 120 25.000 1/min 16448
60x15X6 Metal 40 25.000 1/min 16449
60x15X6 Metal 60 25.000 1/min 16450
60x15X6 Metal 80 25.000 1/min 16451
60x15X6 Metal 120 25.000 1/min 16452
60x30X6 Metal 40 25.000 1/min 16453
60x30X6 Metal 60 25.000 1/min 16454
60x30X6 Metal 80 25.000 1/min 16455
60x30X6 Metal 120 25.000 1/min 16456
60x40X6 Metal 40 25.000 1/min 16457
60x40X6 Metal 60 25.000 1/min 16458
60x40X6 Metal 80 25.000 1/min 16459
60x40X6 Metal 120 25.000 1/min 16460
60x50X6 Metal 40 25.000 1/min 16461
60x50X6 Metal 60 25.000 1/min 16462
60x50X6 Metal 80 25.000 1/min 16463
60x50X6 Metal 120 25.000 1/min 16464
80x50X6 Metal 80 25.000 1/min 16465
80x50X6 Metal 120 25.000 1/min 16466

BRUSNI SEGMENT
Dostupne granulacije Vezivno sredstvo
r 16 120 500 Plastika
24 150 600 Zrmno
30 180 800 Al. oksid
36 220 1000 Upotreba
40 240 1200 Metal, Aluminij, obojeni met.
50 280 1500
60 W 320 2000
80 360
100 400
Cijene na upit po narudzbi !
Alati za Siroku primjenu.
Promjer x visina Primjena Granulacija Maximalna Sifra

X osovina u mm RPM artikla
20x30x6 METAL 60 25.000 1/min 17649
30x30x6 METAL 60 25.000 1/min 16500

ul d.o.o. Vinogradska 2g, 00 Slavonski Brod | tel./fax: 0 | info@kozul.hr | www
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Brusni papir

PS33 B/C

40 240 W 1200 Zatvoreno

=
50 280 W 1500 Upotreba
60 W 320 W 2000 Drvo
o
&

80 360 W

400 ™

Dostupne granulacije Vezivno sredstvo
16 120 @ 500 Smola
24 @ 150 B 600 Zmo
30 0 180 W 800 Al.oksid
36 220 W 1000 Tip nanosa zrna

ﬁirlna':r: t2ha Primjena Granulacija Sifra I(ﬂ:rlll:r;::

230x280 DRVO 40 16338

230x280 DRVO 60 16339

230x280 DRVO 80 16340

230x280 DRVO 100 16341

230x280 DRVO 120 16342

230x280 DRVO 150 16343

230x280 DRVO 180 16344

230x280 DRVO 220 16345

230x280 DRVO 240 16346

230x280 DRVO 280 16347
Zatvorena struktura zrna u cilju i LRG 26 L
povecane agresivnosti skidanja 230x280 DRVO 400 16349
matrerijala i obrade tvrdog
drveta. ACT i antistatik
sprje¢avaju privremeno
zagusenje zrna.
Vodobrusni papir

Dostupne granulacije Vezivne aredatve
16 120 500 @ Smola
24 150 600 W Zrno
30 180 800 M Sic
36 220 @ 1000 W Tip nanosa zma
40 240 W 1200 B Zatvoreno
50 280 W 1500 W Upotreba
60 320 2000 W Boje, lakovi i kitovi
80 360 W
100 400 ®

Visokokvalitetan, fleksibilan brusni papir, sa vodootppornom podlogom, za obradu
boje, lakova i kitovanih povrsina. Osnovna primjena pri autoreparaciji i lakiranju

1 Sirina x duzina o = » Sifra Cijena
mm LAl - artikla knlvpe

230x280 BOJE, LAKOVI, KITOVI 220 16350

230x280 BOJE, LAKOVI, KITOVI 240 16351

230x280 BOJE, LAKOVI, KITOVI 280 16352

230x280 BOJE, LAKOWI, KITOVI 320 16353

230x280 BOJE, LAKOWI, KITOVI 360 16354

230x280 BOJE, LAKOVI, KITOVI 400 16355

230x280 BOJE, LAKOVI, KITOVI 500 16356
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Brusno platno

PAZNJA! Nastavak PS11A

Promjer Sifra Cijena

x otvor u mm Eiijans (e TTIATE artikla knivpc
230x280 BOJE, LAKOVI, KITOVI 600 16357
230x280 BOJE, LAKOWI, KITOVI 800 16358
230x280 BOJE, LAKOVI, KITOVI 1000 16359
230x280 BOJE, LAKOVI, KITOVI 1200 16360
230x280 BOJE, LAKOI, KITOVI 1500 16361
230x280 BOJE, LAKOVI, KITOVI 2000 16362

Brusno platno

KL361JF

Dostupne granulacije

Vezivno sredstvo
16 120 @ 500 W Smola
24 150 W 600 W Zrno
30 W 180 W 800 Al. oksid
36 220 W 1000 Tip nanosa zrna
40 W 240 W 1200 Zatvoreno
50 W 280 W 1500 'Upotreba
7/, 60 W 320 W 2000 Celik, metal, drvo
f 80 W 360 W
100 W 400 ®
Sirina x duzina . Sif Ci|
mm Primjena Granulacija arlil;!!a kn{":::
230x280 CELIK, METAL, DRVO 30 16364
230x280 CELIK, METAL, DRVO 40 16365
230x280 CELIK, METAL, DRVO 50 16366
230x280 CELIK, METAL, DRVO 60 16367
230x280 CELIK, METAL, DRVO 80 16368
230x280 CELIK, METAL, DRVO 100 16369
230x280 CELIK, METAL, DRVO 120 16370
230x280 CELIK, METAL, DRVO 150 16371
230x280 CELIK, METAL, DRVO 180 16372
230x280 CELIK, METAL, DRVO 220 16373
230x280 CELIK, METAL, DRVO 240 16374
Visoko kvalitetno, fleksibilno, 230x280 CELIK, METAL, DRVO 280 16375
impregnirano brusno platno za 230x280  CELIK METAL DRVO 320 16376
:::Zissttrrﬂ:(u primjenu u metalnoj 230x280 T 360 16377
230x280 CELIK, METAL, DRVO 400 16378
230x280 CELIK, METAL, DRVO 500 16379
230x280 CELIK, METAL, DRVO 600 16380
Brusni papir u roli
: Dostupne granulacije Ve e St et
16 120 0 500 Smola
24 150 W 600 Zrmo
30 180 800 Al. oksid
36 220 1000 Tip nanosa zrma
40 B 240 1200 Polu-otvoren
50 280 1500 Upotreba

60 W 320 2000 Drvo i metal
7, 80 W 360
100 W 400

PAZNJA! Nastavak na iduéoj strani

Vinogradska 2g, 35000 Slavonski Brod | tel./fax: 035 490 | info@kozul.hr | www



@ KLINGSPOR -
AGs) Tehnologija brusenja BI'USI'II papll'

PAZNJA! Nastavak PS18E

Sirina u mm DuZinaum Primjena Granulacija a?ti:;i:a E‘i"!,:::
15 25/50  UNIVERZALNA 40 503
15 25/50  UNIVERZALNA 60 499
15 25/50  UNIVERZALNA 80 500
15 25/50  UNIVERZALNA 100 502
15 25/50  UNIVERZALNA 120 501
15 25/50  UNIVERZALNA 150 85
610 25/50  UNIVERZALNA 40 333
610 25/50  UNIVERZALNA 60 334
610 25/50  UNIVERZALNA 80 330
610 25/50  UNIVERZALNA 100 332
Brusni papir, poluotvoreno zrno 610 25/50  UNIVERZALNA 120 331
e Nl 610 25/50  UNIVERZALNA 150 335

skidanja materijala

Brusno platno

KL361JF

Cijena na upit po narudzbi!

Dostupne granulacije

Vezivno sredstvo
16 120 500 Smola
24 150 M 600 Zmo
30 180 800 Al. oksid
36 220 1000 Tip nanosa zrna
40 W 240 1200 Zatvoreno
50 280 1500 Upotreba
7 60 W 320 2000 Drvo, metal, inox, ¢elik
80 W 360
100 W 400
Sirina u mm Duzinaum Primjena Granulacija asrt]:iﬁI:a
115 25150 UNIVERZALNA 40 16381
115 25150 UNIVERZALNA 60 16382
115 25150 UNIVERZALNA 80 16383
15 25/50 UNIVERZALNA 100 16384
15 25/50 UNIVERZALNA 120 16385
115 25/50 UNIVERZALNA 150 16386
115 25150 UNIVERZALNA 180 16387
115 25150 UNIVERZALNA 240 16388
115 25150 UNIVERZALNA 320 16389
205 50 UNIVERZALNA 40 16390
Visoko kvalitetno, fleksibilno, 205 50 UNIVERZALNA 60 16391
impregnirano brusno platno za 205 50 UNIVERZALNA 80 16392
visestruku primjenu;u metalng) 205 50 UNIVERZALNA 100 16393
It 205 50 UNIVERZALNA 120 16394
205 50 UNIVERZALNA 150 16395
205 50 UNIVERZALNA 180 16396
205 50 UNIVERZALNA 240 16397
205 50 UNIVERZALNA 320 16398
610 50 UNIVERZALNA 40 16399
610 50 UNIVERZALNA 60 16400
610 50 UNIVERZALNA 80 16401
610 50 UNIVERZALNA 100 16402
610 50 UNIVERZALNA 120 16403

ski Brod | tel./fax: 035 490 | info@kozul.hr | www.kozul.hr
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PAZNJA! Nastavak KL361JF

610 50 UNIVERZALNA 150 16404
610 50 UNIVERZALNA 180 16405
610 50 UNIVERZALNA 240 16406
610 50 UNIVERZALNA 320 16407
Brusni papir u roli
. Dostupne granulacije s Py
\ o Vezivno sredstvo

16 120 500 Ljepilo
24 W 150 M 600 Zmo
30 W 180 800 Al. oksid
36 W 220 1000 Tip nanosa zrna
40 W 240 1200 Polu-otvoren
50 280 1500 Upotreba
60 W 320 2000 Parket
7 80 W 360
100 @ 400

Fleksibilni brusni papir za zavrdnu obradu i sa moguéno&cu Siroke promjene u obradi

drveta, boje i laka.
Sirina u mm Duzina Primjena GR a?tirl":l'a Eri‘j;;i
205 50 PARKET 24 506
205 50 PARKET 30 4771
205 50 PARKET 36 12T
205 50 PARKET 40 508
205 50 PARKET 60 507
205 50 PARKET 80 1906
205 50 PARKET 100 1620
205 50 PARKET 120 2878
205 50 PARKET 150 4772
Brusno runo
NRO400
‘Vezivno sredstvo
Smola
Upotreba
Inox, plastika, boje, lakovi
kitovi, metal i drvo
- :
/2
e
Sirina u mm Finoca Primjena Boja a?::;i'a f,"j,z';:
115x1000 medium UNIVERZALNA bordo 16408
OdI&no za zavrénu obradu povrdina drveta, 115x1000 fine UNIVERZALNA  bordo 16409
Celika i obojenih metala. 115x1000 very fine UNIVERZALNA bordo 16410
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Dijamantne ploce

DL60U

Design
Laserski var
Rub
Segmentni
Upotreba
Univerzalna

Ekonomicna, univerzalna ploc¢a za viSe vrsta operacija na razli¢itim materijalima

oot . Primjena MAX RPM MAX br. vrinje ii',';fa
115x22 UNIVERZALNA 13300 80 m/is 17300
125x22 UNIVERZALNA 12200 80 mis 17301
230x22 UNIVERZALNA 6600 80 mis 17439

Dijamantne ploce

DS60T oesn

Sinterirani
Rub
o Zatvoreni
- B Upotreba
V 4 - rtﬁ, Univerzalna
& ) %
[ s '; Ekonomi&na, univerzalna ploca za vide vrsta operacija na razli¢itim materijalima
12 .f . promjer | Primjena MAX RPM MAX br. vrtnje aﬂf:a
"-. 115x22 UNIVERZALNA 13300 80 m/s 17302
125x22 UNIVERZALNA 12200 80 mfis 17303
230x22 UNIVERZALNA 6600 80 m/s 17304

Dijamantne ploce DG

DSBOF Sinterirani
Rub
Zatvoreni

Upotreba
Univerzalna

Standardna plo¢a sa visokim tehnickim karakteristikama za sjecenje

: o:v";'r"i";m Primjena MAX RPM MAX br. vrinje aﬂm‘a
115x22 UNIVERZALNA 13300 80 m/s 17305
125x22 UNIVERZALNA 12200 80 m/s 17306
230x22 UNIVERZALNA 6600 80 m/s 17307

d.o.o. Vinogradska 2g, 35000 Slavonski Brod | tel./fax: info@kozul.hr | www.kozul.h



NOVO U PONUDI

Rezna plo¢a za INOX

AG60R SUPRA

Kronenflex

126 % 1,0 22,23 mm
S rat e

Promjer x $irina e Maximalna Maximalna Sifra
X nt\lror umm FhahiliEe brzina operacije RPM artikla
125x1,6x22,3 INOX 80 m/s 12,200 rpm 18543

Rezna plo¢a za ALUMINIJ

A46N SUPRA

PRNTIN | s || i | Metue || S0
115x2,5x22,3 ALUMINIJ 80 m/s 13,300 rpm 18545
125x2,5%x22,3 ALUMINIJ 80 m/s 12,200 rpm 18546
180x3,0x22,3 ALUMINIJ 80 m/s 8,500 rpm 18544
230x3,0x22,3 ALUMINIJ 80 m/s 6,600 rpm 18547

Rezna ploca za metal i aluminij

AG60N SUPRA

(A
Kronenflex®
A 80 N Supra

16x 1x2223mm
PRI

Promjer x Sirina Pri Maximalna Maximalna Sifra
x otvor u mm el i brzina operacije RPM artikla
115x1,0x22,3 AL/METAL 80 m/s 13,300 rpm 18551
125x1,0x22,3  AL/METAL 80 m/s 12,200 rpm 18562

Cijena
knivpc

Cijena
kn/vpc

Cijena
knlvpc

KLINGSPOR

Tehnologija bruSenja

®

LINGSPO

Vezivo

Tvrdo

Stupanj kvalitete
SUPRA
Upotreba:

INOX

Extra tanka standardna ploca
za profile sa tankim zidovima i
cijevi od nerdajucih ¢elika

Vezivo

Mekano

Stupanj kvalitete
Supra

Upotreba:
Aluminij

Standardna mekana
brusna plo¢a za obradu
aluminijuma i ostalih
obojenih metala.

Vezivo

Mekano

Stupanj kvalitete
Supra

Upotreba:

Aluminij , Metal

Extra tanka rezna plo¢a
idealna za obradu
nerdajucih metala, kao sto
su aluminijum, bakar,
mesing.
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rezna plo¢a za metal

A24R SUPRA

Vezivo

Srednje

Stupanj kvalitete
SUPRA
Upotreba:

Celik

Promjer x Sirina Primi Maximalna Maximalna Sifra Cijena Standardna rezna
x otvor u mm mjend brzina operacije RPM artikla  knivpc p|oéa sa visokim

300x3,5x32 CELIK 80 m/s 5,500 rpm 18553 40,40 reznim
karakteristikama

Lamelarni brusni disk

SMT 800

Dizajn
Konveksni
Vezivno sredstvo
Smola
Podmeta¢
Staklena vlakna
Upotreba
Nehrdajuéi elik

Visoko kvalitetni lamelarni brusni disk za zavrsnu

Promjer u mm i Maximaina Maximalna Sifra Cijena
obradu. Zavisno od stepena tvrdoée takoder granulacija fijcna brzina operacije RPM artikla knlvpc
pogodan za Ci§¢enje i obradu manjih neravnina i za 115x22 gruba INOX 80 mis 13,300 rpm 18550
obradu varova na nehrdajuéem celiku 116x22 srednja Ho% T 13,300 rpm 16900

115x22 fina INOX 80 m/s 13,300 rpm 16901
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